
深江特殊鋼株式会社は持続可能な開発目標（SDGs）を支援しています



【主な取組】
・プラチナ世代の積極採用
・外国人社員への教育
・自動化推進による「誰でもできる化」
・社内オンラインセミナーの充実

【主な取組】
・製造時のCO2排出量が少ない特殊鋼
流通を支援するサービス展開

・金属資源リサイクル活動
鋼種による分別、不純物混入を撲滅

・梱包資材のリユース、太陽光パネルの増設

深江特殊鋼SDGsに関する取組

【主な取組】
・DX営業を推進し、CO2排出量削減
・文書電子化による紙使用の削減
・独自の自動化設備開発

【主な取組】
・地域清掃活動への参画
・地元人材の積極採用
・自治体・福祉など各種活動への支援

特殊鋼流通会社としての環境配慮 多様な人材の働きやすさ

自動化/DXの積極的推進 地元に根差した地域活動

関連項目 関連項目

関連項目 関連項目



深江特殊鋼SDGsに関する取組

SDGsに関する新たなチャレンジ

「SDNs加工™」 (Sustainable Development Needs)のご提案

SDNs加工™・・・ＳＤＧｓに向け必要とされる鋼材販売・部品加工



深江特殊鋼SDGsに関する取組

研磨工程省略

面粗度のみが必要な場合に
研磨工程を省略可能なプレー
ト加工方法

焼入れ工程省略

母材段階で熱処理したプリ
ハードン鋼の使用により、加
工後の熱処理歪補正加工不要

工法転換による切削量削減

同材質異径材の摩擦圧接をす
ることにより、削出しと比較
して加工量削減となる

工法転換による切削量削減

切削と鍛造を組み合わせるこ
とで、材料のスクラップロス
抑制や加工量削減に繋がる

母材工夫による穴あけ量削減

丸棒の規格に近いパイプから
の穴あけ加工により、穴あけ
加工量削減となる

非調質鋼を使用することで、
切断後そのまま使用が可能と
なり、調質熱処理省略が可能

焼入れ工程省略

SDNs加工™事例（一部）
加工工程省略/削減が、加工に伴うCO₂排
出量の削減や材料のスクラップロス削減と
いった環境負荷低減に繋がる。
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深江特殊鋼SDGsに関する取組

オンライン調達支援による移動量減少(=CO₂削減)

オンライン工場見学 バーチャル工場見学

オンラインセミナー 会社PR動画 自動見積り(BTA/ガンドリル)

機械加工調達ナビ


